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@ Ein Recyclisierungssystem fur ausgemusterte indu- 
strielle Produkte erhalt fur die Behandlung der Produkte 
erforderliche Daten, wie Ausmusterer, Entgegennahme- 
daten, fiir die Entsorgung verantwortliclie Personen, Ent- 
sorgungsdatsn usw., fiir eine Auswahl einer geeigneten 
Entsorgung fiir jedss der ausgemusterten Industriepro 
dukte, wobel das Besorgan der Gegenstandsdaten zu ei- 
nem moglichen Maximum automatisiert ist, urn die Ent- 
sorgungsgescliwindigkeit zu verbessern. An jedem der 
ausgemusterten Industrieprodukte ist eine elektronisctie 
Marke (Hochfrequenz-ldentifiziermarke) befestigt, damit 
fiir die Behandlung erforderliche Daten durch Lese /Ein- 
speichereinrichtungen eingespeichert und ausgelesen 
werden kbnnen. Fiir den Zeitpunkt und an der Stelle, wo 
ein ausgemustertes Industrieprodukt entgegengenom- 
1 men wird, werden fur die Behandlung des Gegenstands 
I erforderliche Grunddaten in der elektronischen Marke 
1 eingespeichert. Der sachgerechte Behandlungsweg fur 
jeden der Gegenstande wird durch Lesen der Daten aus 
der elektronischen IVIarkefestgelegt, wahrend zusatzliche 
Daten in der iVlarke eingespeichert werden, wenn eserfor- 
derlich ist, Es werden Eigenschaften von Kunststoff ge- 
messen und die Ergebnisse in die eiektronische IVlarke 
eingespeichert. Es erfolgt eine Klassifizierung der Bautei- 
le, die sich aus der Zerlegung ergeben, indem eine eiek- 
tronische Marke an jeder Palette befestigt wird, die Daten 
aus der elektronischen Marke gelesen und ein Code fiir 
eine Sortierbestimmung fiir die Telle, die von ... 
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Beschreibung 
Hinlergrund der Erfindung 

Die vorliegende Erfindung bezieht sich insgesamt auf ein 
Recyclisierungssystem von ausgemusterten Industriepro- 
dukten. Insbesondere betrifft die Erfindung ein System zum 
Steuem oder Vomehmcn von Uberfuhrungen von ausgemu- 
sterten Industrieprodukten, von Arbeiten fur ihr Zerlegen 
und ihr sachgerechtes Verarbeiten oder Behandeln sowie 
zum Sortieren der Tfeilkomponenten, die sich bei dera Zerle- 
gen ergeben. Zur Vereinfachung der Beschreibung wird auf 
das Industrieprodukt auch als der gefertigte Gegenscand 
oder cinfacb als der Gegenstand Bezug gcnommen. 

Beim Recyclisieren von ausgemusterten Industrieproduk- 
ten hat man bisher hauptsachlich Gewicht auf Behandlun- 
genA'erarbeitungen, wie Sclireddem oder Brechen und Aus- 
sortieren von Metallteilen zum Zwecke der Riickgewinnung 
von Melallen, wie Eisen, Kupfer, Aluminium und derglei- 
chen gelegt. Neuerdings warden jedoch die Steigerung des 
Ruckfiilirverhaltnisses und das sachgerechte Entsorgen von 
schadlichen Materialien und Substanzen als wesentliche 
Probleme angesehen, die vom GesichtspunkI des- globalen 
Umweltschutzes (Planetismus) zu losen sind. Unier diesen 
Umstanden gewinnen in den Fabriken zur Entsorgung von 
ausrangierten Gegenscanden und Abfallen Vorgange des 
Zerlegens zusatzlich zu den zum Schreddem oder Brechen 
gehorenden Vorgangen mehr und mehr Bedeutung. Bei der 
Entsorgung von ausgemusterten Industrieprodukten, bei der 
beispielsweise Wert auf das Zerlegen und Recyclisieren von 
JVIateriaUen gelegt wind, kann das Recyclisieren von Kunst- 
stoffen dadurch beglinstigt werden, daC schadliche Materia- 
lien/Substanzen zwangsweise entfernt und die sich bei der 
Zerlegung ergebenden Telle genau und richtig sortiert wer- 
den. Die ausgemusterten Industrieprodukte, (^e der Entsor- 
gungsverarbeitung zugefuhrt werdeu, betreffen jedoch eine 
groBe Vielfalt von GegenstSnden, Bauteilen und Materia- 
lien. Deshalb erfordert die Entsorgung der gefertigten Ge- 
genstande ein sachgerechtes Sortieren der GegenstSnde 
selbst und der Bestandteile sowie der eigentlichen sachge- 
rechten Behandlungen der einzelnen Gegenstande. Zur Zeit 
gibt es viele FSlle, in denen die Kosten fiir die Entsorgung 
eines ausgemusterten (iegenstandes (Industrieprodukt) dem 
Ausmusterer belastet werden soUen (d. h. der Person, die 
den Gegenstand fur die Entsorgung als ausrangiert anlie- 
fert). Man mochte deshalb, daB die Informadonen, welche 
Datum und Ort bctrcffcn, an dcncn der ausgemusterte Ge- 
genstand cntsorgt wurde, an den Ausmusterer weitergege- 
ben werden. 

Als ein typisches Recyclisierungssystem fUr ausgemu- 
sterte Industrieprodukte kann beispielsweise das Recyclisie- 
rungssystem fUr einen aussortierten Gegenstand erwahnt 
werden, das in JP-A-7-334583 offenbart ist, In diescm Sy- 
stem werden fiir den Gegenstand eine ID-(Identifiziemngs- 
)Leseeinbeit und eine Informations-ZDatenspeichereinhcit 
verwendet. In der Informations-ZDatenspeichereinheit fiir 
den Gegenstand ist eine Gegenstandsdatenbank (-daten- 
banke) gespeichert. Durch Lesen der ID-Information fiir den 
betreffenden Gegenstand mit Hilfe einer ID-Eingabeeinheit 
fiir den Gegenstand kann somit eine Bearbeitung/Beband- 
lung des ausgemusterten Industrieprodukts dadurch effizient 
durchgeflihrt werden, daB die Gegenstandsdatenbank ver- 
wendet wird. Insbesondere wird die an dem betreffenden 
hergestellten Ciegenstand festgelegte Information gelesen, 
und es wird altemativ eine entsprechende Information iiber 
ein Keyboard oder dergleichen eingegeben, wenn die Infor- 
mation nicht direkt von dem Gegenstand abgelesen werden 
kann, worauf die Bearbeitung auf der Basis der Eingabein- 
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formation durch Bezugnahme auf die Ciegenstandsdaten- 
bank ausgefiihrt wird. In der Praxis tragi jedoch der ausge- 
musterte behandelt£ Gegenstand latsachlich kaum niilzliche 
Infbrmationen. AuBerdem ergeben sich beitii I^sen der In- 
5 formation auch mit den heutigen Techniken groBe Schwie- 
rigkeilen. Zudem ist die Herstellung oder Strukturierung der 
Gegenstandsdatenbank sehr schwierig, da die Gegenstande 
einer gleichen Klasse von unterschiedlichen Fortigem (Her- 
siellem) hergestellt werden, nacheinander neue Produkte fur 
10 den Veikauf entwickelt werden und die heigestellten Gegen- 
stande bezUglich der Arten oder Sorten ilberreichlich vor- 
handen sind. 

Bei dem Recyclisierungssystem fiir ausgemusterte Indu- 
strieprodukte ergeben sich, wie oben erwahnt, viele FaUc, in 

15 denen die Koslen fur die Entsorgung des ausgemusterten 
Gegenstands von der Person gelragen werden sollen, die den 
Gegenstand zugebracht hat, d. h. von dem Ausmusterer Es 
ist deshalb erforderlich, die Uberfuhrungswege zu erstellen 
Oder zu kontrolheren, langs der der ausgemusterte Gegen- 

20 stand behandelt wird, durch Aufzeichnen beispielsweise des 
Namens des Herslellers oder Anfertigers dieses Gegen- 
stands, seines Model Is oder TVps, des Entgegennahmeda- 
tuins, des Namens der fiir die Entsorgung verantwortlichen 
Person und des Entsorgungsdatums. AuBerdem muB bei der 

25 Entsorgung des Gegenstands entschieden werden, ob der fiir 
das Schreddem in Frage kommende oder der fiir das Zer- 
kleinem zustandige Weg gewahli werden soil. Boi der 
hauptsSchhch auf die Zerlegung gerichteten Bearbeitung 
muB das Sortieren der Bauteile richtig erfolgen, um abhan- 

30 gig von den Zustanden der ausgemusterten Industriepro- 
dukte die Wiederverwendung der Bauteile, das Entfemen 
von schadUchen MatetiaUen/Substanzen, das Recyclisieren 
oder Wicdervcrwenden von MaterialienZ-Substanzen usw. 
zu verwirklichcn. In Verbindung mit dem Aussortieren von 

35 zerlegten Teilen (d. h. Tfeilen, die sich aus der Zerlegung er- 
geben), mochte man eine Verbesserung der (Jenauigkeil und 
Richtigkeit der Sortierung sowie eine Steigerong der Bc- 
handlungsgeschwindigkeit haben, um die Kosten der Ent- 
sorgung zu verringem, wahrend die Reinheit der Materiahen 

40 und die Substanz, die man als wertvolle Stoffe erhalten 
mochte, gcwahrlcistct wird. Insbesondere werden ublicher- 
weisc bei den ausgemusterten Industrieprodukten kastenar- 
tige Kunslstotigehause oder Behiiltnisse verwendet. Um 
also zu ermoglichen, daB Kunslstolfe als Rohstoff wieder- 

45 verwendet werden, ist es unerlaBUch, das Sortieren derart 
durchzufiihren, daB KunststoffmateriaUen hoher Qualitat 
auf Sortenbasis erhalten werden kOnnen. Um eine solche 
Bearbeitung in der Praxis zu vcrwirkUchen, mUssen die fiir 
deren Verarbeitung erforderlichen Daten genau und richtig 

so fiir jeden der hergestellten Gegenstande verfiigbar gernacht 
werden. Um die Bearbeitungs- oder Behandlungsrate zu er- 
hohen, soUte der Transfer sowie die Verarbeitung der rele- 
vanten Informationen bis zu einem moglichcn maximalen 
AusmaB automatisiert werden. 

55 

Zusammenfassung der Erfindung 

Im Hinblick auf den vorstehend beschriebenen Stand der 
Technik ist es ein Ziel der vorliegenden Erfindung, ein Re- 

60 cycbsierungssystem fiir ausgemusterte Industrieprodukte 
bereitzuslellen, welches die Verarbeitungen und Behandlun- 
gen an ausgemusterten Industrieprodukten oder Gegenstan- 
den erleichtem kann, wahrend es moglich ist, das Angewie- 
sensein auf die Datenbank zu verringern. 

65 Ein weiteres Ziel der vorUegenden Erfindung besteht 
darin, ein Recyclisierungssystem fur ausgemusterte Indu- 
strieprodukte bereil zustellen, welches die Arbeiten beim 
Aussortieren von Teilen und/oder Materiahen, die sich aus 
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der Zerlegung ergeben, vereinfachen kann. 

Im Hinblick darauf und weiterer Ziele, die mit der weite- 
ren Beschreibung ersichtlicher werden, wird gemaB einem 
Aspekt der vorliegenden Erfindung ein Recyclisierungssy- 
stem fur ausgemusterte Industrieprodukte bereitgescellt, 
welches ein ■OberfuhrungsprozeB von ausgemusterten Indu- 
strieprodukten, die von cinzclnen Ausmustcrern (sozusagen 
Ausmustraquellen) einem Entsoigungszentrum zugebracht 
werden, und einen ProzeB zur Verarbeitung der ausgemu- 
sterten Industrieprodukte in dem Entsorgungszenttum auf- 
weist, wobei die fUr die Bearbeitung jedes der ausgemuster- 
ten Industrieprodukte erforderlichen Informationen im Ver- 
lauf der Uberfiihrung der ausgemusterten Industrieprodukte 
von den cinzelnen Ausmusterern zum Entsorgungszentrum 
in eine elektronische Marke eingespeicliert werden, und wo- 
bei die elektronischen Marken zu dein Entsoigungszentrum 
zusaramen mit den jeweils ausgemiisterten Industrieproduk- 
ten geschickt werden, 

GemaB einem weiteren Aspekt der Erfindung wird ein 
Recyclisierungssystem fiir ausgemusterte Industrieprodukte 
bereitgestellt, welches ein Riickgewinnungs- oder Sammel- 
zentrum zum Sammein der von Einzelpersonen, wie Aus- 
musterern, z.ugebrachlen ausgemusterten Industrieproduk- 
ten und ein Entsorgungszentrum zum Entsorgen der ausge- 
musterten Industrieprodukte, die hauptsachlich aus dem 
Rlickgewinnungszenteum erhalten werden, aufweist, wobei 
e]ekdx>nische Marken (HF-ID-Marken), in die Datcn cinge- 
speichert und aus dcncn Daten ausgelesen werden konnen, 
an dem ausgemusterten Industrieprodukt oder an seinem 
Hauptbauteil oder an einem BehSlter, in welchem das ausge- 
musterte Industrieprodukt aufgenommen ist, entweder im 
Wedergewinnungszentrum oder im Entsorgungszentrum 
befestigt werden, und wobei die fiir die Bearbeitung erfor- 
derhchen Datcn durch Lese-/Einspeichervorrichlungen in 
die elektronische Marke eingespeichert oder aus ihr gelesen 
werden. 

Zum Erreichen des zwcitcn vorstehend erwahnten Ziels 
wird gemaB einem weifcrcn Aspekt der Erfindung ein Recy- 
clisierungssystem fiir ausgemusterte Industrieprodukte be- 
reitgestellt, welches eine Vielzahl von Paletten, jeweils an 
den Paletten bcfestigte elektronische Marken, Forderer zum 
Transportiercn dieser Paletten, eine Vielzahl von Abfuhika- 
nalen zur Aufnahme der ihnen von den Forderem zuge- 
brachten Paletten, eine Einspeichereinheit zum Einspei- 
chem von Informationen in die elektronische Marke bezOg- 
lich eines BestimmungsabfUhrkanals der Palette, an der die 
elekhx>nische Marke befestigt ist, und eine Einheit zum Le- 
scn der Informationen beziiglich des Bestimmungsabflihr- 
kanals der von der Fordereinrichtung transportierten Palette 
aus der an der Palette befestigten elektronischen Marke auf- 
weist, um dadureh die Palette selektiv zu dem Bestim- 
mungsabfuhrkanal zu schicken, der durch die Bestim- 
mungsinformationen bezeichnet ist, 

GemaB einem weiteren Aspekt der Erfindung wird ein 
RecycHsierungssystcm fiir ausgemusterte Indushieprodukte 
bereitgestellt, welches eine Vielzahl von Paletten, paletten- 
orienlierte elektronische Marken, die jeweils an den Paletten 
festzulegen sind, eine erste Lese-/Einspeichereinheit zum 
Einspeichem von Daten in die palettenorienderten elektro- 
nischen Marken, Abfiihrkanale, an denen die Paletten je- 
weils entladen werden, und zweite jeweils an den Abfiihrka- 
nalen angeordnetc Lese-/Einspeichereinheiten zum Lesen 
der Daten aufweist, die jeweils in den palettenorientierten 
elektronischen Marken aufgezeichnet sind, wobei jeweils in 
die palettenorientierten elektronischen Marken Bestini- 
mungscodes eingespeichert werden, welche die Bestim- 
mungsabfUhrkanSle angeben. Jede der Paletten wird zu den 
Abfuhrkanalen transportiert, wo die in der palettenorientier- 



ten elektronischen Marke aufgezeichneten Daten durch die 
zweite Lese-/Einspeichereinheil gelesen werden, Wenn ein 
aus der palettenorientierten elektronischen Marke ausgele- 
sener Code mil einem Code des Abfiihrkanals iiberein- 
5 stimmt, werden Teile/Materialien auf der Palette in den Ab- 
gabekanal abgegeben, fiir den die Ubereinstimmung zwi- 
schen den Codes festgestellt worden ist. 

Die obigen sowie andere Ziele, Merkmale und zugehiiri- 
gen \brteile der vorliegenden Erfindung lassen sich leichter 
10 durch Lesen der nachstehenden Beschreibung der bevorzug- 
ten, nur beispielsweise angegebenen Ausfiihrungsformen in 
Verbindung mit den beiliegenden Zeichnungen verstehen. 

Kurzbeschrcibung dor Zeichnungen 

15 

Ini Verlauf der folgenden Beschreibung wird auf die 
Zeichnungen Be/.ug genommen, in denen 

Fig. 1 eine schematische Darstellung zur Veranschauli- 
chung von Uberftihrungen oder Stromen von ausgemuster- 
20 len Industrieprodukten und elektronischen Marken in einem 
Recyclisierungssystem fiir ausgemusterte Industrieprodukte 
gemaB einer Ausfuhrungsform der vorliegenden Erfindung 
ist, 

Kig. 2 eine bildliche Darstellung zur Veranschaulichung 
25 der Entgegennahmeanordnungen fiir einen ausgemusterten 
Gegenstand im GeschSiit eines Handlers oder detgleichen 
ist. 

Fig. 3 ein Schema zur Veranschaulichung der Daten ist, 
die in eine elektronische Marke im Geschaft eines Handlers 
30 in dem erfindungsgemaBeD System eingespeichert werden. 
Fig. 4 erne Ansicht zur Darstellung von Entgegennahme- 
anordnungen fiir einen ausgemusterten Gegenstand in einem 
Wiedergewinnungszentrum oder dergleichen ist. 

Fig. 5 ein Ablaufdiagramm zur Veranschaulichung cincs 
35 Sortierprozesscs von ausgemusterten Industrieprodukten isl, 
Fig. 6 cine Darstellung zur Veranschaulichung der Zu- 
weisung von ausgemusterten Gegenstanden zu einem Zer- 
kleinerungsweg oder einem Schredder-ZSorticrweg ist. 
Fig. 7 eine Darstellung zur Veranschaulichung von Daten 
40 ist, die in eine elektronische Marke in einem Wiedergewin- 
nungszentrum in dem erfindungsgeniaBen System einge- 
speichert werden. 

Fig. 8 eine Ansicht zur Darstellung von Bearbeitungsiliis- 
sen fiir ausgemusterte Gegenslande sowie fur ihre tlberfiih- 
4S rungen beim Entsorgungszentrum un erfindungsgemSBen 
System ist. 

Fig. 9 eine Darstellung zur Veranschaulichung von Daten 
ist, die in eine elektronische Marke in dem Entsorgungszen- 
b-um eingespeichert werden, 

SO Fig. 10 eine Darstellung zur Veranschaulichung der Zu- 
weisung von Palettenentladungs-Bestimmungscodes ist. 

Fig. 11 ein Zeitdiagramm zur Darstellung der auf einer 
Palette ausgefiihrten Operationen ist, die in der Nahe eines 
Zerlegungsarbeilstisches angeordnet ist, 

55 Fig. 12 eine Darstellung zur Veranschaulichung der Aus- 
sortierung von Teilen ist, die sich bei der Zerlegung von aus- 
gemusterten Gegenstanden in einem System gemaB einer 
weiteren Ausgestaltung der voriiegenden Erfindung erge- 
ben, 

60 Fig. 13 eine Darstellung zur Veranschaulichung der Zu- 
weisung von Palettenentlade-Bestimmungscodes ist, und 

Fig. 14 eine Bilddarstellung zur Veranschaulichung eines 
Inspektionsprozesses flir fiir die Wiederverwendung be- 
stinimler Teile in einem System gemaB der Erfindung isl. 

65 

Ins Einzelne gehende Beschreibung der Erfindung 
Es wird mm die vorUcgcnde Erfindung im cinzclnen in 
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Verbindung damit beschrieben, was z. Zt. als ihre bevorzug- 
ten oder typischen AusfUhrungsformen unter Bezugnahme 
auf die Zeichnungen angesehen wird. In der folgenden Be- 
schreibung bezeichnen gleiche Bezugszeichen gleiche oder 
entspiecbende Teile in alien DarsceUungen. 5 

Zunachst ist zu env^nen, da6 zur DurcbfQhrung der vor- 
liegcndcn Bifindung elektronische Marken, eine HochfcE- 
qucnz-Identifizierungsmarke oder eine HF-ID-Marke an 
den ausgemusterten Industrieprodukten oder Gegenstanden 
zu ihrer Bearbeitung oder Befaandlung befestigl weiden. 10 
Deshalb wird zunSchst kurz die elektronische Maike be- 
schrieben, ehe bevorzugte oder beispielweise Ausgestaltun- 
gen der Erflndung im einzelnen erlautert werden. Elektroni- 
sche Marken werden in Kombination oder im Zusanimen- 
wirken mil einer Lese-Aiinspeichereinheit verwendet. Mit 15 
Hilfe der Lese-/Einspeichereinheit werden Informationen in 
die elektronische Marke eingespeichert. Tnsbesondere dann, 
wenn eine Funkwelle mit einer speziellen Frequenz an die 
elektronische Marke aus der Lese-ffiinspeichereinheit ge- 
sendet wird, empfangt die elektronische Marke die Funk- 20 
welle und ladt intern elektrische Energie, um dadurch eine 
elektronische Schaltung zu aktivieren, die in der Marke ein- 
geschlossen ist, wodurch die Funkwelle so moduherl wird, 
daB Datfin en':eugl werden, die in einem Gedachtnis gespei- 
chert werden, das einen Teil der elektronischen Schaltung 25 
bildet. Wenn andererseits die in die elektronische Marke 
eingespeicherten Daten daraus ausgelesen werden sollcn, 
sendet die Lese-ZEinspeichereinheit die Funkwelle eincr 
spezifischen Frequenz zur elektronischen Marke, die darauf 
durch spontanes Laden von elektrischer Enetgie antwortet 30 
und dadurch die in der Marke enthaltene elektronische 
Schaltung aktiviert, wodurch eine mit den in der elektroni- 
schen Schaltung gespeicherten Daten modulierte Funkwelle 
von ihr gesendet wird. Nach Empfang der Funkwelle von 
der elektronischen Marke erhalt die Lese-/Einspeicherein- 35 
heit die Daten durch DemoduHeren der Funkwelle. Die vor- 
stehend erwahnte Datenlese-ZDateneinspeicheroperation er- 
folgt automatisch und aufeinanderfolgend zu einem Zeit- 
punkt, wenn die elektronische Marke in einen Kommunika- 
tionsabdeckbereich der Lese-/Einspeichereinheit eintritt. 40 
Die Kommunikationsdistanz zwischen der elektronischen 
Marke und der Lese-/Einspeichereinheit- Welle andert sich 
abhangig von der GroBe der elektronischen Marke (GrdBe 
einer in die elektronische Marke eingeschlossenen An- 
tenne). Im Fall der elektronischen Marke mit einer GroBe, 45 
die mit einer IC-Karle vergleichbar ist, liegt die Distanz zwi- 
schen der elektronischen Maikc und der Funkwelle, bei wel- 
cher eine drahtlose Kommunikation ausgeftihrt werden 
kann, ublicherweise in einem Bereich von 1 bis 2 m, wah- 
rend Piir eine elektronische Marke mit einer GroBe, die anna- SO 
hemd gleich der GroBe eines Halbleiterchips ist, die Kom- 
munikationsdistanz in der GioBenordnung von 10 cm liegt. 
In dieser Hinsicht kann die GroBe der elektronischen Marke 
dadurch gewahlt werden, daB die Anordnungen der jewcili- 
gen Einrichtungon sowie die Umgebungsbedingungen in 55 
dem Arbeitsfeld in Betracht gezogen werden. Wenn also die 
elektronische Marke in den Koramunikationsabdeckbereich 
eintritt, kann die Datenlese-ZDateneinspeicheroperation frei 
ausgeftihrt werden. 

Es wird nun eine beispielweise Ausgestaltung der vorlie- 6u 
genden Erlindung im einzelnen beschrieben. Fig, 1 zeigt 
Fliisse oder Uberfiihrungen von ausgemusterten Industrie- 
produkten und Fliisse von elektronischen Marken in einem 
Recyclisierungssystem fiir ausgemusterte Industrieprodukte 
gemaB einer Ausgestaltung der Erlindung, tibhcherweise 65 
wird ein ausgemustertes Industrierprodukt (beispielsweise 
ein auszumustemder hergestellter Gegenstand) von einem 
Ausmusterer (AusmustenqueUe) 10 fiir eine Beforderung zu 



einem Riickgewinnungszenlrum 12 iiber einen Handler 11 
abgegeben, worauf er zu einem Entsorgungszentrum 13 ge- 
schickt wird. Auf dem oben genannten Weg kann das ausge- 
musterte Industrieprodukt direkt zu dem Entsorgungszen- 
trum 13 geschickt werden. Beispielsweise konnen einige 
ausgemusterte Industrieprodukte von dem Ausmusterer 10 
zum Entsorgungszentrum 12 geschickt werden, wahrend ei- 
nige ausgemusterte Industrieprodukte von dem Handler 11 
' direkt zum Bntsoigungszentrum 13 geschickt werden kon- 
nen. In dem Fall, in welchem der ausgemusterte Gegenstand 
von dem Ausmusterer 10 direkt zu dem Entsorgungszen- 
trum 13 geschickt wird oder wenn das elektronische Mar- 
kensystem weder bei dem Handler 11 noch an dem Riickge- 
winnungszentrum 12 installiert ist, wird eine elektronische 
Marke an dem ausgemusterten Industrieprodukt an dem 
Entgegennahmeabschnitt des Entsorgungszentrums 13 an- 
gebracht, worauf die fiir die Bearheitung/Behandlung des 
ausgemusterten Tndustrieprodukts erforderlichen Daten in 
die elektronische Marke mit Hilfe einer Lese-/Einspeicher- 
einheit eingespeichert werden, was im einzelnen spater be- 
schrieben wird. 

Die ausgemusterten Industrieprodukte kbnnen der Bear- 
beitung/Behandlung unmittelbarodernachdem sie voriiber- 
gehend in einem Lager des Entsorgungszentrums 13 gespei- 
chert wurden, unterworfen werden. Zur gleichen Zeit wird 
die elBkbx)nische Marke von dem zum Gegenstands-Entge- 
gennahmcabschnitt des Entsorgungszentrums 13 zuriickzu- 
fuhtcndcn ausgemusterten Gegcnstands abgelSst. In dem 
FaU, in welchem der ausgemusterte Gegenstand von dem 
Handler 11 geliefert wird, kann die elektronische Marke an 
dem ausgemusterten Gegenstand an dem Handlergeschaft 
befestigt werden, worauf die fiir die Bearbeitung/Behand- 
lung erforderlichen Daten in die elektronische Marke durch 
dieLese-ZEinspeichereinheit eingespeichert werden. 

Die an dem zum Entsorgungszentrum 13 geschicktcn, 
ausgemusterlen Industrieprodukl befestigte elekU'onische 
Marke wird nach seiner Behandlung fiir die Riickfiihrung 
zum Handler 11 abgelost, Wenn andererseits das ausgemu- 
sterte Industrieprodukt von dem Riickgewinnungszenlrum 
12 zum Entsorgungszentrum 13 geschickt werden soil, wird 
die elektronische Marke an dem ausgemusterten Industrie- 
produkt an dem Riickgewinnungszenu-um 12 befestigt, 
Nach der Bearbeitung/Behandlung an dein Entsorgungszen- 
trum 13 wird die elektronische Marke zu dem Riickgewin- 
nungszentrum 12 zurQckgefiihrt, von wo aus sie zurilck zum 
Handler 11 geschickt wird. Es kann sich der Fall ergeben, in 
welchem das ausgemusterte Industrieprodukt von dem 
RUckgewinnungszentrum 12 zu einem weiteren Entsor- 
gungszentrum 14 geschickt wird. In diesern Fall wird die 
elektronische Marke zum Riickgewinnungszenlrum 12 zu- 
riickgeflihrt, In vielen praktischen Fallen wird ein Entsor- 
gungszentrum mil ausgemusterten Industrieprodukten von 
einer Anzahl von Riickgewinnungszentren aus versorgt. In 
dicson Fallen werden elektronische Marken an den Riickge- 
Vfinnungszcntrcn befestigt und zu den Riickgewinnungszen- 
tren nach dem Ablosen in dem Entsorgungszentrum zuriick- 
geschickt. 

Auf diese Weise werden die elektronischen Marken wie- 
derholt innerhalb einer Schleife verwendet, die sich aus dem 
Handler 11, dem Riickgewinnungszenlrum 12 und dem Ent- 
sorgungszentrum 13 oder 14 zusammenselzt. Dementspre- 
chend kann die erforderhche Anzahl der elektronischen 
Marken vergUchen mit der der ausgemusterten Industriepro- 
dukte extrein klein gehalten werden. 

Die Ansicht von Fig. 2 dient zur Veranschaulichung einer 
beispielsweisen Entgegennahme des ausgemusterten Indu- 
strieprodukts hauptsachlich in dem Handlergeschaft 11. Zu- 
nachst werden die Daten in die elektronische Marke 1 einge- 
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speichert. Sowohl die durch ein Keyboard oder mit einer 
Maus der Eingabeeinheit 2 eingegebenen Daten als auch die 
vorher in der Eingabeeinheit 2 gespeicherten Daten werden 
zu einer Lese-/Einspeichereinheil 3 fiir ein Senden zu einer 
elektronischen Marke 1 iiber eine Antenne 4 geschickt. Zu- 5 
satzlich werden die unter Verwendung des Keyboards oder 
der Maus eingegebenen Daten in der Eingabeciniicit 2 gc- 
speichert und gleichzeitig zu einem Drucker 5 geschickt, 
wodurcb ein mit den Dalen bedruckter Bogen zu dem Aus- 
musterer als BesUitigung zugestellt wird. Elektronische 10 
Marken la und lb, in die jeweils die Daten eingespeichert 
worden sind, werden an den ausgemusterten Industriepro- 
dukten 6a bzw. fib bcfcstigt. In diesem Fall wird lediglich 
beispiolswoisc angonommen, daB das ausgemusterte Indu- 
strieprodukt ein PersonaJcomputer ist, wobei das Bezugszei- 15 
chen 6a einen Hauptkorper des Personalcomputers und 6b 
eine Bildschirmeinheit bezeichnet. 

Als in die elektronische Marke 1 einzuspeichemde Daten 
sind beispielsweise der Name des Ausmusterers, die 
Adresse des Ausmusterers, die Telefonnummer des Ausmu- 20 
sterers, der Name des Herstellers des ausgemusterten Ge- 
genstands, der Name des Gegenstands, das Produktmodell, 
das Herstellungsdatum (Jahr und Monat), das Gewicht, der 
Name des entgegennehmenden Handlers, das Entgegennah- 
medatum und die Entsorgungskosten zu nennen, wie es in 25 
Fig. 3 dargesteUt ist. Von den oben erwahnten Daten werden 
der Name des Handlers, der den Gegenstand cntgcgenge- 
nonunen hat, und das Entgegennahmedatum automatisch in 
die elektronische Marke von der Eingabeeinheit 2 einge- 
speichert, wahrend die iibrigen Daten durch \^rwendung 30 
des Keyboards und/oder der Maus eingegeben werden. Jn 
Fig. 3 steUen die Symbole O O O das Feld der elektroni- 
schen Marke dar, in welches die Daten eingespeichert wor- 
den sind, wahrend die Symbole die Felder darstellcn, 

in die noch keine Daten eingespeichert worden sind. 35 

Die in dem Handlergeschaft entgegengenommenen aus- 
gemusterten Induslricprodukte werden voriibeigehend gela- 
gerl, bis die entgegengenommenen ausgemusterten Gegen- 
stande sich zu einer vorgcgebenen Menge aufsummieren, 
und dann zu dem Riickgcwinnungszentrum geschickt. Zu 40 
diesem Zeitpunkt wird dafiir gesorgt, daB die ausgemuster- 
ten Industrieprodukte an derLese-/Einspeichereinheit3 vor- 
bei- oder durch sie hindurchlaufen. Nach einer Bestiitigung, 
daB die an dem ausgemusterten Induslrieprodukt befestigte 
elektronische Marke sich innerhalb des Kommunikationsab- 45 
deckbereichs der Lese-/Einspeichereinheil 3 bcfindet, wer- 
den das Datum der Absendung von dem Handler und der 
Name des Riickgewinnungszentrums, die Bcstimmung, zu 
der das ausgemusterte Industrieprodukt zu schicken ist, in 
die elektronische Marke eingespeichert und gleichzeitig in so 
der Eingabeeinheit abgespeichert. Um Fehler beim Einspei- 
chem der Daten zu vermeiden, kdnnen beispielsweise Ma6- 
nahmen eigriffen werden, daB ein Summer aktiviert wird, 
wenn der Datenschreibvorgang korrekt ohne irgendeinen 
Fehler abgeschlossen worden ist, so daB dadurch der Hand- 55 
ler den AbschluS des Einspeichems der Daten bestatigen 
kann. Die Eingabeeinheit 2 ist elektrisch mit dem Ruckge- 
winnungszentrum 12 und dem Entsorgungszentrum 13 iiber 
eine Telefonleitung 7 oder dergleichen so verbunden, daB 
die Daten in der Eingabeeinheit an dem Riickgewinnungs- 60 
zentrum und dem Entsorgungszentrum eingesehen oder ge- 
prijft werden konnen. Aufgnind dieser Anordnung kann der 
Lagerstatus der ausgemusterten Lidustrieprodukte bei den 
einzelnen Handlern iiberwacht oder an dem Riickgewin- 
nungszentrum bestatigt werden, was wiederuiii bedeuteL, 65 
daB Riickgewinnungszeitplane fiir die ausgemusterten Indu- 
strieprodukte fiir die einzelnen Handler so geplant werden 
konnen, daS die ausgemusterten Industrieprodukte mit ho- 



hem Wirkungsgrad wiedergewonnen werden konnen. In 
diesem Zusammenhang ist auch zu erwiihnen, daB die die 
Untgegennahme der ausgemusterten Industrieprodukte an 
dem Riickgewinnungszentrum 12 bdrelTenden Daten und 
ihre Entsorgungseigebnisse an dem Entsorgungszentrum 13 
in die in dem HandleigeschSft instaUierte Eingabeeinheit fiir 
die Telefonleitung 7 oder dergleichen geschrieben werden 
konnen. Dadurch werden zum gleichen Zeitpunkt, zu dem 
die BearbeituQgffiehandlung oder Entsoigung des ausgemu- 
sterten Industrieprodukts abgeschlossen worden ist, die in 

die durch " " in Fig, 3 bezeichneten Reihen zu schrei- 

benden Daten abschUeBend in die in dera Handlergeschaft 
installierte Eingabeeinheit eingespeichert. Auf diese Weise 
kann der Handler das Entsorgungsdatum des ausgemuster- 
ten Induslrieprodukls bestatigen und eine entsprechende In- 
foniiation an den betrelTenden Lieferer geben. 

Im Falle der oben beschriebenen Ausftihrungsform wird 
angenommen, daB die ausgemusterten Industrieprodukte in 
dem Handlergeschaft entgegengenommen wurden. Wenn 
die ausgemusterten Industrieprodukte in dem Riickgewin- 
nungszentrum 12 oder dem Entsorgungszentrum 13 entge- 
gengenommen werden, konnen die in Fig. 2 gezeigten Ge- 
rate und Anordnungen an dem Ruckgewinnungszentrum 12 
oder an dein Entsorgungszentrum 13 angeordnet werden, 
Wenn femer die Anzahl der zu handhabenden ausgemuster- 
ten Industrieprodukte fiir mehrere Arten oder Sorten groB 
ist, ktinnen die ausgemusterten Industriqirodukte in Bchal- 
tcm geoFdnet nach Sorten aufgenommen werden. In diesem 
Fall konnen (Ue elektronischen Marken an den BehSltem 
einzeln befestigt werden. Auf diese Weise konnen Handha- 
bung und TVansport der ausgemusterten Industrieprodukte 
stark erleichtert werden. 

Wie sich aus dem Vorstehenden ergibt, kann das Spci- 
chcm dor Daten in die elektronische Marke in dem Handler- 
geschiifl oder in dem Riickgewinnungszentrum ohne Fehler 
ausgefuhrt werden. Da viele der einem Handler gelieferten 
ausgemuslerten Industrieprodukte gewohnlich solche sind, 
die einmal von dem gleichen Handler vemiittelt oder ver- 
kauft wurden, kann der Handler beispielsweise feslstellen, 
ob sich das ausgemusterte Industrieprodukt wie entgegenge- 
nommen in einem fiir die Wiederverwendung bereitcn Zu- 
stand befindct oder nicht, oder die fiir die Entsorgung des 
ausgemusterten Gegenstands anfallenden Koslen mit hoher 
Genauigkeit schatzen. Da auBerdem die Anzahl der vom 
Handler zu handhabenden ausgemusterten Industriepro- 
dukte iiblicherweise relativ klein ist, ergibt sich fiir den An- 
gestellten nicht die Notwendigkeit, die Daten in die elektro- 
nischen Marken einzuspeichem, Da zusStzUch jedes der 
ausgemusterten Industrieprodukte mit der entsprechenden 
elektronischen Marke versehen ist, besteht keine Notwen- 
digkeit, das ausgemusterte Industrieprodukt durch Befesti- 
gung eines entsprechenden Zettels oder einer Notiz zu kon- 
trolMeren. Die Entgegennahme und das Wcitcrsenden der 
ausgemusterten Indushieprodukte kann somit problemlos 
ausgefuhrt werden. 

Fig. 4 veranschauhcht die Entgegennahme von ausgemu- 
sterten Industrieprodukten hauplsachlich an dem Riickge- 
winnungszentrum 12. Dabei ist das au.sgemustert,e Industrie- 
produkt 6 in dem Handlergeschaft mit der elektronischen 
Marke 1 versehen worden, in welche die fiir die Bearbei- 
tung/Behandlung oder die Entsorgung des ausgemusterten 
Gegenstands crforderlichen Daten in die elektronische 
Marke 1 eingespeichert worden sind, wie es in Fig. 3 gezoigt 
ist. Das ausgemusterte Industeieprodukt 6 wird durch einen 
Forderer zugefiihrt. Wenn der Gegenstand 6 in den Kommu- 
nikationsabdeckbereich einer I-ese-/Einspeichereinheit 21 
eintriti, Uest diese die Daten aus der an dem Gegenstand 6 
befestigten elektronischen Maike und priift, ob in dem Da- 
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teninhalt UnvoUstandigkeiten oder Fehler vorhanden sind. 
Ferner speichert die Lese-/Einspeichereinheit 21 die Anga- 
ben zum Namen des Riickgewinnungszentrums und das Da- 
tum der Entgegennalime am RUckgewinnungszentrum in die 
elektronische Marke ein. Der Name des RUckgewinnungs- 
zentrums und das Entgegennahmedatum konnen automa- 
tisch von einer Entgegennahme-Bearbeitungseinhcit 22 er- 
zeugt werden. Die aus der elektronischen Marke 1 gelesencn 
Daten werden in einem Datenspeicher 23 gespeicbeit. Die 
durch die Lese-/Einspeicbereinfaeit 21 geflihrten ausgemu- 
sterten Gegenstande 6 werden an einem Aussortierabschnitt 
24 fiir ausgemusterte Gegenstande in drei Klassen entspre- 
cbend drei vcrschiedenon Wegen in Ubereinstimmung mit 
einem Bcarbcitungsverfabrcn klassiiiziert, das in dem FlieB- 
bild von F^. 3 dargestellt ist. GemaB dieser Egur wird zu- 
nachst in einem Schritt 30 entscbieden, ob die Entsoi;gungs- 
kosten weniger als "X" betragen oder nicht. Wenn die Ent- 
sorgungskosten kleiner als "X" sind (d, h. wenn der Ent- 
schoidungsschritt 30 die Bestatigung "ja" ergibi), wird ein 
Weg 34 fiir die Wiederverwendung (Wiederverwendungs- 
weg) gewahit. Der Grund dafiir besteht darin, daS dem Aus- 
musterer bei Entgegennahme des Gegenstandes etwas Geld 
zu bezahlen ist, wenn der ausgemusterte Gegenstand, wie er 
entgegengenommen wurde, als wiederverwendhar erkannt 
worden ist. Wenn im Gegensatz dazu die Entsorgungskosten 
von dem Ausmusterer bezahlt worden sind, geht die Bear- 
beitung zu einem Schritt 31 weiter, in welchcm unter Bezug- 
nahme auf eine in Fig. 6 gezeigte Tabelle "Name des Gegen- 
stands" entscbieden wird, ob fur den nun zu betracbtenden 
ausgemusterten Gegenstand bestimmt wird, dafi er auf einen 
Scbredder-ZSortierweg 32 oder altemativ auf einen Zerle- 
gungsweg 33 geschickt wird. Die in Fig. 6 gezeigte Thbelle 
wird voiher angefertigt und in der Entgegennahmc-Bearbei- 
tungseinbeit 22 oder in dem Datenspeicher 23 gcspcicbert. 
Die sortierlen ausgemusterten Industrieprodukte werden 
entsprechend in einem Lager 25 fiir den Schredder-ZSortier- 
weg, in einem Lager 26 fur den Zerlegungsweg bzw. in ei- 
nem Lager 27 flir den Wiederverwendungsweg gelagert. 
Wenn das ausgemusterte Industrieprodukt zum Entsor- 
gungszentrum geschickt wird, werden das Abgabedatum 
und der Name des Bestimraungsentso:gungszentrum.s in die 
elektronische Marke durch eine der Abgabe zugcordnclc 
Lese-/Einspeichereinheit 29 iiber eine Abgabebearbeitungs- 
einheit 28 eingespeichert und gleichzeitig in dem Datenspei- 
cher 23 gespeichert. Somit entsprechen die Daten, die in die- 
sem Stadium in die elektronische Marite eingespeicbert 
sind, der Darstellung von Fig. 7, 

Die aus dem Lager 25 fur den Schredder-ZSortierweg ab- 
gescbickten GegenstSnde werden zu dem Hntsoigungszen- 
trum geschickt, das bauptsacblich flir das Schreddem ausge- 
legt ist, wabrend die aus dem Lager 26 fiir den Verkleine- 
rungsweg abgescbickten ausgemusterten Industrieprodukte 
dem Bntsorgungszentrum zugefiihrt werden, das bauptsacb- 
lich fiir die Demontage ausgelegt ist. Femer werden die von 
dem Lager 27 fiir den Wiederverwendungsweg abgeschick- : 
ten ausgemusterten Indusbieprodukte an Gebrauchtwaren- 
laden oder dergleichen geliefert. Wenn die Gegenstande in 
dieser Weise sortiert, werden, kann ihre Bearbeitung/Be- 
handlung oder Entsorgung effcktiv ausgefuhrt werden. 
Wenn alle Behandlungen/Bearbeitungen, wie sie erforder- i 
lich werden, an einem Bntsorgungszentrum ausgefuhrt wer- 
den, ist in diesem einen Bntsorgungszentrum ein Gegen- 
stands-Aussortierabschnitt vorgeseben, wie er in Fig. 4 ge- 
zeigt ist. 

Fig. 8 zeigt einen FIuB der Bearbeitungen am Enlsor- 65 
gungszentrum, das hauptsachlich fur die Zerlegung von Per- 
sonalcomputem, Druckem und dergleichen und zusatzlich 
fiir die Bearbeitung oder Behandlung zum Rccyclisieren 
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von KunstslofFen von kastenformigen Gehausen oder Be- 
hallnissen ausgelegt ist. Es wird nun ein FluB von Behand- 
lungen/Bearbeitungen der ausgemusterten Industriepro- 
dukte beschrieben, wobei als Beispiele die Hauptkorper von 
5 Personalcomputern benutzt werden. Die Daten der elektro- 
nischen Marke 1, die an dem ausgemusterten Industriepro- 
dukt 6 (Hauptgebause eines Personalcomputers) bcfescigt 
ist, werden von einer Lese-/Einspeichereinheit 41 uber cine 
Entgegennafame-Bearbeitungseinbeit 40 gelesen, um da- 
10 durch zu entscbeiden, ob das ausgemusterte Industriepro- 
dukt ein kastenardges Gebause aus Kunststoff bat oder 
nicht, und zwar aufgrund der Basis des Hetstellemamens, 
des Namens des Gegenstandes und seines ProduktmodeHs. 
Es wird angenommcn, daB die das Vorbandensein oder das 
15 Fehlen von kastenartigen Elementen aus Kunststoff entspre- 
chend den Gegenstanden und ihren Produktmodellen betref- 
fenden Daten vorher in einen Datenspeicher 87 eingespei- 
chert worden sind. Wenn jedoch die oben erwahnten Daten 
nicht in den Datenspeicher 87 eingespeichert worden sind, 
20 muB die zustandige Bedienungsperson iiber das Vorbanden- 
sein Oder Fehlen von kastenartigen Elementen aus Kunst- 
stoff durch visuelle Bettachtung oder Messung entscbeiden 
und so seine Ergebnisse iiber die Entgegennahme-Bearbei- 
tungseinheit 40 oder eine Gesamtbearbeitungs-ZGesamtsteu- 
25 ervorrichtung 88 eingeben. Fiir den Datenspeicher 87 wird 
eine Wiederauffindoperation durch die Entgegennahme-Be- 
arbeitungseinheit 40 ausgefiihrt, und wenn entscbieden ist, 
daB das ausgemusterte Industrieprodukt die kastenartigen 
Elemente aus Kunststoff aufweist, wird das betreffende aus- 
30 gemusterte Industrieprodukt zu einer KunststoSineBstraBe 
iiberflibrt. Wenn andererseits das ausgemusterte Industrie- 
produkt kaum kastenartige Elemente aus Kunststoff auf- 
weist, wird es direkt zu einem Lager 44 iiberflibrt. 
In der KunststoffmeBslraBc wird durch cine MeBeinheit 
35 42 eine Messung bezuglich Zcrsetzungsgrad, Qualital und 
Farbe durchgefuhrt, deren Ergebnisse zusalzhch in der elek- 
tronischen Marke mittels einer Lese-ZEinspeichereinheii 43 
eingespeichert werden, woraufhin der ausgemusterte Ge- 
genstand, der der Vermessung unterworfen wurde, zu dem 
4U Lager 44 iibcrftihrl wird. In diesem Stadium sind die Daten 
der elektronischen Marke so gespeichert, wie es in Fig. 9 
dargestellt ist. 

Die von dem Lager abgescbickten ausgemusterten Indu- 
strieprodukte sind in solche, die zu Arbeilstischen 45 und 4fi 
zum Zerlegen geschickt werden, und in solche sortiert, die 
iiber einen Forderer 47 zu einem Zerkleinerungs-ZSortier- 
prozeBforderer 48 geschickt werden. Beispiels weise werden 
Personalcomputer, FcnisehgerSte und dergleichen zu dcii 
Arbeitstiscben 45, 46 geschickt, wiibrend Kiihlschranke, 
Waschmascbinen und dergleichen zu dem Schredder-ZSor- 
tierprozeBf&rderer 48 fiber den Forderer 49 geschickt wer- 
den. 

Am Arbeitstisch 45 werden die Daten, die in der an dem 
ausgemusterten Industrieprodukt bcfestigten elektronischen 
Marke gespeichert sind, durch cine Lese-/Einspeicherein- 
heit 50 gelesen, worauf die Entsorgungsdaten dieses ausge- 
musterten Gegenstands den Markendaten mittels einer Zer- 
kleinerungs-Bearbeitungseinheit 67 hinzugefiigt werden. 
Die Markendaten, die mit den Entsorgungsdaten des ausge- 
musterten Gegenstands erganzt sind, werden dann in einem 
EntsorgungszentTumsspeicher 87 gespeichert. Der Daten- 
speicher 87 und die Gesamtbearbeitungs-ZGesamtsteuervor- 
richtung sind elektrisch mit den Handlergeschaften und dem 
RUckgewinnungszentrum bzw. den Riickgewinnungszen- 
tren durch die Telefonleitung 7 oder dergleichen verbunden, 
so daB die in der elektronischen Marke aufgezeichneten Da- 
ten fiir das Entsorgungsdatum dem Handler und dem Riick- 
gewinnungszentrum ul>ermittelt werden konnen. Auf diese 
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Weise konnen der Handler und das Personal denn Ruckge- 
winnungszentrum von den Entsorgungsdaten fur die ausge- 
muslenen, von ihnen gehandhabten Industrieprodukte 
Kenninis erlangen. DieGesanitbearbeit.ungs-/Gesamtsteuer- 
vorrichtung 88 ist andererseits so ausgelegt, daB sie die Da- s 
ten erkennen kann, die den Handler und das Ruckgewin- 
nungszcntrum betreffen, und zur Bearbeituag oder Steue- 
rung dcs Entsorgungszentrums als Gaozes dienen. Die 
Hauptiollen der Gesamtbeaibeitungs-ZGesamlsleuervoirich- 
tung 88 bestehen darin, die Inhalle des Dalenspeichers 87 lo 
dadurch zu bearbeiten, daB Daten modiiiziert oder hinzuge- 
fiigt und Dateniiberfiihrungen mit den Handlem und dem 
Riickgewinnungszentrum bzw. den RUckgewinnungszen- 
tren tiber die Telefonleitung 7 oder dcrgleichen ausgefUhrt 
werden. 15 

In Zuordnung zu dem Arbeitstisch 45 sind eine Lese- 
/Einspeichereinheit, 50 und fiinf Paletten 52, . . ., 56 vorge- 
sehen, wobei an diesen Paletten jeweils Paletten zugeord- 
nete elektronische Marken 57 bis 61 festgelegt sind. Femer 
sind Lese-/Einspeichereinheiten 62 bis 66 jeweils fur die Pa- 20 
letten zugeordneten elektronischen Marken 57 bis 61 vorge- 
sehen. Die Zerlegungs-Bearbeitungseinheit 67 ist elektrisch 
mit den I-ese-/Einspeichereinheiten 50 und 62 bis 66 und ei- 
ner Palellensteuereinheit 51 verbunden und kann die Verar- 
beitung und Steuerung des Datenaustausches mit ihnen und/ 25 
Oder unter ihnen ausflihren. Die an der Palette befestigte 
elektronische Marke bleibt dauemd befestigt, Die Daten, die 
von den elektronischen Marken getragen werden, die an den 
ausgemusterten Industrieprodukten jeweils befestigt sind, 
wenlen von der Lese-/Einspeichereinheit 50 gelesen, wo- 30 
durch Bestimmungen der einzelnen Paletten auf der Basis 
der aus den elektronischen Marken gelesenen Daten be- 
stimmt werden, wobei entsprechende Bestinunungscode- 
nummem in den jeweils an den Paletten befestigten elektro- 
nischen Marken eingespeichert werden. Ein diensttuender 35 
Arbeiter dcmonticrt oder zeriegl das ausgernuslertc Indu- 
strieprodukt. Die sich aus der Zerlcgung ergebenden Teile 
werden auf den Paletten angeordnet. Die mit diesen zerleg- 
ten Teilen beladenen Paletten werden zu einer Transfer- 
straRe 68 unter Steuerung der Palettensteuereinheit 51 fiir to 
den Transport langs der TransferstraBe 68 geschickt, urn so 
die zcrlcgtcn Teile zu den zugehorigen Abfuhrkanalen 78 
bis 86 jeweils entsprechend den Codenuminern abzufuhren. 

Die vorstehend kurz erwahnten Operationen oder MaB- 
nahmen werden im einzelnen unter Bezug auf Fig. 10 unter 45 
der lediglich beispielsweisen Annahme beschrieben, daB 
das betreffende ausgcmustcrtc Industricprodukt ein Perso- 
nalcomputer in Form eines Notebooks ist, Ein Pcrsonalcom- 
puler in Notebook-Bauweise kann gewdhnlich in etwa zehn 
Bauteile 90 zerlegt werden. Die Paletten sind jeweils mit 50 
den ID-Nummem bezeichnet. Insbesondere ist die Palette 
52 mit "Nr. 1 ", die Palette 53 mit "Nr. 2", und die Palette 56 
mit "Nr. 5" (siehe Fig. 8) bezeichnet. Entsprechende Bezie- 
hungen zwischen den einzelnen Paletten und den darauf zu 
ladenden Bauteilen sind vorhcr festgelegt. Insbesondere 55 
wird im Falle des Darstellungsbeispiels angenommen, daS 
die Palette "Nr. 1" fiir die Aufnahme gedruckter Schaltkar- 
ten, die Palette "Nr 2" fur kastenartige Elemente oder der- 
gleichen aus Kunststoff, die Palette "Nr. 3" fiir Flussigkri- 
stall-Glasplatten, die Palette "Nr 4" fiir Kabel und die Pa- 60 
lette "Nr 5" fiir die Aufnahme von fiir die Wieden'erwen- 
dung vorgeschenen Teilen bestimmt sind. Die durch andere 
Einrichtungen als durch die Paletten abzufiihrenden Bau- 
teile sind in seiche, die zu dem Schredder-ZSortierprozeB zu 
schicken sind, und in solche klassiliziert, die in einer an der 65 
Seite des Arbeitstisches angeordneten Wiedergewinnungs- 
box 91 fiir schadUches Material/Substanz aufgenommen 
sind. Bei dem vorliegenden Beispiel werden Tkstenfelder, 
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Disketten, Metallteile auf einem Forderer 49 angeordnet, 
der zu dem Schredder-ZSortierprozeB fiihrt. Batterien und 
Leuchtstoffrohren werden andererseits in die vorstehend er- 
wahnte Ruckgewinntingsbox 91 fiir schadliches Material/ 
Substanz gelegt. Die anderen Bauteile werden auf den ent- 
sprechenden Paletten angeordnet, wie es in Fig, 10 gezeigt 
ist. In die an den einzelnen Paletten "Nr. 1" bis "Nr. 5" befe- 
stigten, palettenorientierten elektronischen Marken werden 
Abruhrbestimmungscodenummem jeweils durch die Lese- 
/Einspeichereinheitm 62 bis 66 eingespeichert. Es sind achl 
Abfiihrbestimmungscodenummem Wl bis W8 jeweils ent- 
sprechend den Abfuhrkanalen 79 bis 86 vorgesehen. Bine 
Wahleinheit 92 ftlr die Abfiihrbcstimmungs-Codcnummer 
weist Codcsclcktorcn auf, die jeweils den Paletten "Nm." 
entsprechen. Die den palettenorientierten, elektronischen 
Marken enlsprechenden Abftihrbestimmungs-Codenum- 
mern werden aus den Abfiihrbestimmungs-Codenummem 
Wl bis W8 ausgewahlt. Die Auswahl der Codenummer er- 
folgt durch die Zerkleinerungsbearbeitungseinheit 67 auf 
der Basis der Daten (beispielsweise Herstellemame, Pro- 
duktmodell und kastenartige Elemente aus Kunststoff), die 
in der an dem ausgemusterten Industrieprodukt befestigten 
elektronischen Marke gespeichert sind, Beispielswei.se witd 
fiir die Palette "Nr. 1" die Abluhrbestimmungs-Codenum- 
mer Wl gewahlt. Fur die Palette "Nr. 2" wird die Abfuhrbe- 
sdmraungs-Codenummer W3 gewahlt. Fiir die Palette "Nr. 
3" wird die Abfiihrbestimraungs-Codenummcr W5 gewShll. 
Fiir die Palette "Nr, 4" wird die Abfiihrbestimmungs-Code- 
nummer W7 gewahlt. SchlieBlich wird fiir die Palette "Nr 
5" die Abfiihrbestimmuiigs-Codenummer W8 gewahlt. Fiir 
die Palette "Nr. 2" wird die Abfiihrbestiramungs-Codenum- 
mer W2 oder W3 auf der Basis der Daten gewahlt, die die 
kastenartigen Elemente aus Kunststoff betreffen. Weiterhin 
wird fiir die Palette "Nr. 3" die Abfiihrbestirmnungs-Codc- 
nummer W4 oder W.5 auf der Basis dcs Hcrslellemamens 
und des Produklmodells gewahlt. 

Obwohi angenommen wird, daB zwei Arlen (W2, W3) 
von Abflihrkanalen fiir Kunststoffmaterialien vorhanden 
sind, gilt dies nur fiir die Zwecke der Beschreibung. Die 
Sorten der Kunststoffmaterialien konnen erhoht werden. 
AuBerdem konnen mehr als zwei Abfiihrkanalc fiir die 
Kunststoffmaterialien auf Herslellerbasis vorgesehen wer- 
den. Fiir die Kalhodenslrahlrohre W6 kann eine in Zuord- 
nung zu dem Arbeitstisch 46 vorgesehene Palette verwendet 
werden. Auf diese Weise konnen die Codenummern jeweils 
entsprechend den Abfuhrbestimmungen erstellt werden. 

Als ngchstes werden unter Bezugnahme auf das in Fig. 11 
gezeigte 2^itdiagramm die StrQme der Bauteile beschrie- 
ben, die sich aus der Demontage um den Arbeitstisch heruiii 
ergeben. In E^. 11 ist die Datenleseoperation derLese-/Ein- 
speichereinheit 50 in der unteren Reihe A daigestellt, Die 
Opeiation der Palettensteuereinheit ist bei B veranschau- 
licht, wShrend die Dateneinspeicheroperation derLese-/Ein- 
speichereinheiten 62 bis 66 bei C dargesteUt sind. Wenn eine 
an einem ausgemusterten Industrieprodukt befestigte elek- 
tronische Marke in den Kommunikationsbereich der Lese- 
/Einspeichereinheit 50 eintritt, erfolgt die Datenleseopera- 
tion durch die Lese-/Einspeichereinheit 50. Nach AbschluB 
der Datenleseoperation, die fiir eine Zeitdauer Tl durchge- 
fiihrt wird, empfangt die Palettensteuereinheit 51 ein Signal, 
welches den AbschluB der Datenleseoperation anzeigt, wor- 
aufhin die Paletten 52 bis 56 auf die TransferstraBe 68 abgc- 
schickt werden. Nach dem Abschicken der einzelnen Palet- 
ten werden andere Paletten empfangen, die langs der Trans- 
ferstraBe 68 ankommen. Diese Operation wird wahrend ei- 
nes Zeitraums T2 ausgefiihrt. Ansprechend auf ein Signal, 
welches den AbschluB des Palettenaufnahmevorgangs an- 
zeigt, speichern die Lese-/Einspeichereinheiten 62 bis 66, 
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die jeweils in der Nalie der einzelnen Paletten angeordnet 
sind, die Abfiihrkanal-Codenummem in die elekLronischen 
Marlcen ein, die jeweils an den einzelnen Palellen befesdgl 
sind. In diesem Zusanimenhang konnen die Abl'iihrkanal- 
Codenummem entsprechend dem vorher unter Bezug auf 
Fig. 10 beschriebenen Verfahren bestiimnt werden. 

Nachdem die elektronische Marke von dein ausgcmuster- 
ten Industrieprodukt abgenominen worden ist, wird dicse 
demontiert, und die abgenommenen Bauteile werden je- 



diesem Zusammenhang sollte der Abfuhrkanal 78 vorzugs- 
weise so ausgelegt sein, daB er die Telle sanimell, die reich- 
lich mil Slaubkomponenten versehen sind. 

Bei der in Fig. 8 gezeigten Systennanordnung konnen die 
Paletten zu voigegebenen oder gewunschten Abfuhrkanalen 
transportiert werden. Wenn jedoch die Anzahl der Arbeitsti- 
sche zunimmt, kann sich sozusagen auf der TransferstraBe 
68 eine VerkehrsUberfullung oder ein Stau ei;gebcn. Fig. 12 
zeigt eine Anordnung geiiiaB einer weiteren Ausgestaltung 



weils in die vorherbeslimrateQ Paletten gelegt. Die elektro- to der Erlindung, die vorzugsweise fur den Fall ausgelegt is^ 



nische Marke wird iibereinen anderen ProzeB fUr ihre RQck- 
sendung zum Riickgewinnungszentrum, zum Handler usw. 
wiedergewonnen. Wenn jedoch ein fUr die Wiederbenutzung 
bestimmtes Teil vorhanden ist, wird die elektronische Maike 
an dem fiir die Wiederverwendung besliinmten Tbil befe- 
stigt, ehe es auf die entspiechende Palette gelegt wird. Wenn 
eine Vielzahi von flir die Wiederverwendung bestimmten 
Tbilen vorhanden ist, wird zusatzlich eine Anzahl von elek- 
tronischen Marken vorbereitet, und die Daten des jeweiligen 
ausgemusterten Gegenstandes werden durch die Lese-/Ein- 
speichereinheit 50 in diesen elektronischen Marken einge- 
speichert, worauf die elektronischen Marken jeweils an den 
fiir die Wiederverwendung bestirninten Teilen beft;stigl wer- 
den. Nach AbschluB der vorstehend beschriebenen Arbeit 
setzt der Arbeiter ein darauffolgendes ausgemustertes Indu- 
strieprodukt auf den Arbeitsdsch. Wenn das ausgemusterte 
Industrieprodukt in den Kommunikationsabdeckbereich der 
Lese-/Einspcichcrcinhcit 50 cintrict, wird der Inhalt oder 
werden die Daten, der bzw. die in der elektronischen Marke 



daB eine groBe Anzahl von Arbeitstischen votgesehen ist. 
Wie aas dieser Figur zu sehen ist, ist in Zuordnung zu einem 
. Arbcitstisch 45 edne 'ftansferstraBe 68 voigesehen, wobci 
eino Vielzahi von Paletten 52, . . ., 56 zur Verfiigung steht. 
15 L^gs der lYansferstraBe 68 sind jeweils in Zuordnung zu 
Abfuhrkanalen 79, .... 86 Schalter 100, . . ., 107 vorgese- 
hen. Jede der Paletten 52, . . ., 56 ist nnit einem Nocken 108 
zum Akt.ivieren der Schalter 100, 107 versehen. Wenn ein 
ausgcrnuslcrtes Indusuieprodukt in den Komraunikauons- 
20 abdcckbereich der Lese-/Einspeichereinheit 50 eintritt, wer- 
den die Daten gelesen, die in der elektronischen Marke auf- 
gezeichnet sind, die an dem ausgemusterten Industriepro- 
dukt befestigt ist. Auf der Basis der aus der elektronischen 
Marke gelesenen Daten bestiimnt die Zerlegungsbearbei- 
25 tungseinheit 67 jeweils die Bestimmungen fiir die einzelnen 
Paletten 52, . . ., 56. In diesem Fall werden die einzelnen Pa- 
letten jeweils fiir sich unter Steuerung der Palettensteuerein- 
heit SI fur den Hansport angetrieben, wenn nacheinander 
die Schalter 100, . . ., 107 aktiviert werden. Der TVansport 



aufgezeichnet sind, automatisch von der Lese-Mnspeicher- 30 der Palette wird an einer vorgegebenen Position unterbro- 



einheit 50 gelesen. Zu diesem Zeitpunkt ist seit dem vorher- 
gehenden Lesevoigang einer elektronischen Marke, wie er 
in Fig. 11 bei A daigestellt ist, eine Zeit T3 veigangcn. Das 
heiBt mit anderen Worten, daB die Zeitspanne T3 die Zdt 
darstellt, die fiir das Zerlegen eines ausgemusterten Indu- 
strieprodukts und zum Sortieren der ausgemusterten Tfcile 
benotigi wird, Die Zeit fiir die Zeildeinerung wird in den 
Datenspeicher 87 fiir jedes ausgemusterte Industrieprodukt 
eingespeichert. Durch sequenuelles und akkumulatives 
Speichem der Demontagezeiten fiir die ausgemusterten In- 
dustrieprodukte jeder Art in dem Datenspeicher 87 konnen 
die Arten von Gegenstanden statisdsch ermittelt werden, die 
schwierig zu deinonueren sind. Die auf diese Weise gesam- 
melten stadsdschen Daten konnen einem entsprechenden 
Konshukdonsingenieur mit dem Ziel zuriickgemeldet wer- 
den, ihn bei der Auslegung des Gegenstandes mit einem 
Aufbau zu untcrstutzcn, der einfach zu demontieren ist. Eine 
solchc Saramclspeichcrung von stadsdschen Daten kann 
nichl nur fiir die Demontagezeit, sondem auch fiir Gegen- 
sfande ausgefuhrt. werden, die kastenartige Telle aus Kunst- 
stoff aufweisen, welche leicht einer Materialrecyclisieruag 
unterworfen werden konnen, 

Die dnzeben, auf die IVansferstraBe 68 abgescbickten 
Paletten werden zu den Lesc-/Einspeichereinheiten 70, . . ., 
77 gefuhrt, die jeweils an den Abfiihrkanaien 78, 86 an- 
geordnet sind. Die Lese-/Einspeicheieinheiten 70, . . ., 77 
lesen die Daten (Codenununem), die jeweils von den an den 
Paletten befestigten elektronischen Marken transportiert 
werden, wobei die Telle, die von der Palette getragen wer- 
den, fur die eine Ubereinsdmmung beziighch der Codenum- 
mer gefunden wird, in den richtigen Abfijhrkanal abgefiihrt 
werden, der dieser Codenummer zugeordnet ist. Wenn gese- 
hen in Transportrichtung der TransportstraBe 68 von keiner 
der Lese-/Einspeichereinheiten 77 bis 70 eine Ubereinstim- 



chen, die durch eine vorher festgelegte Anzahl von Schal- 
tem 100, . . ., 107 vorher festgelegt ist, die durch den an der 
Palette angebrachten Nocken betaiigt wurde. Dies wird an- 
hand von Fig. 13 unter der Annahme beschrieben, daB die 
35 Teilesortierung genauso wie in Fig. 10 dargestellt erfolgt. 
, Fig. 13 zeigt insbesondere Beziehungen zwischen den Pa- 
lette-ID-Nummem (Nos.) und den Besd mmungen der Palet- 
ten in Kombinadon mil Akdvicrungen der einzelnen Schal- 
ter 100 107. Beispielsweise wird angenommen, daB die 

40 mit "No. 3" idendflzierte Palette bis zu der Abfiihrbesdm- 
mung transportiert wu-d, der die Codenummer W5 zugewie- 
sen ist. Fiir diesen Zweck miissen die Schahcr, die an den 
Abfiihrbesdmmungen vorgesehen sind, denen jeweils die 
Cbdenummern Wl bis W5 zugeordnet sind, von dem an der 
Palette "No, 3" angebrachten Nocken betatigt worden sein, 
Eine Aktivierung der Schalter, die an den Abfiihrbesdm- 
mungen vorgesehen sind, denen die Codenummem Wl, . . ., 
W5 zugcwicsen sind, und die erforderlich ist, daB die einzel- 
nen Paletten die jeweiligen Bestimmungen erreichen und 
dort anhalten, sind durch " 1 " bezeichnet, wahrend die Schal- 
ter, die nicht aktiviert werden mOssen, in Fig. 13 mit "0" be- 
zeichnet sind. Die oben erwahnte entsprechende Einstellung 
kann durch die Zcrlegungsverarbeitungseinfaeit 67 auf der 
Basis der Daten vcrwirkUcht werden, die in den elektroni- 
55 schen Marken aufgezeichnet sind, welche jeweils an den Pa- 
letten festgelegt sind. Andererseits ist die Palettensteuerein- 
heil 51 so ausgelegt, daB sie die Palette zu dem Zeitpunkt 
anhalt, wenn eine Akdvierung einer vorgegebenen Anzahl 
von Schaltem festgestellt worden ist (beispielsweise der 
60 Schalter mit den Abflihrbesdmmungs-Codenuramem Wl 
bis W5 fiir die Palette "No. 3"). Die Palette kann somit an ih- 
rem richtigen Bestimmungsabfiihrkanal angchalten werden. 
Danach werden die Bauteile auf der Palette auf cinen ent- 
sprechenden Forderer 109, . . ., oder 117 abgefiihrt. Der For- 



45 



50 



mung der (Codenummem gefunden wird, werden die von der 65 derer 109 kann als Schredder-ZSorderprozeBforderer dienen. 

Palette getragenen Teile in den Abfiihrkanal 78 abgegeben. Bei der oben beschriebenen Anordnung konnen die auf 

Dadurch ist gewahrieistet, daB keine Bauteile auf der Palette den Paletten getragenen Bauteile jeweils zu den sachgerech- 

auch dann bleibcn, wenn ein Lcscfehler vorliegen sollte. In ten AbfUhrbestimmungcn transportiert werden, und die an 
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den Abfflhrkanalen gesammelten Bauteile sind somit mit 
hoher Zuverlassigkeil oder fehlerfrei auseinandersortiert. 
Das Sainmeln der kasl.enarl.igen Elemente aus Kunststoff 
kann aulBerdem die Verfugbarkeit von hochreinen Kunst- 
stoflfen gewahrleisten, die kaum eine Verschlechterung erlit- 
ten haben. Die Kunststofifteile werden von einem Schredder 
geschreddert (oder von einem Brecher gebrochen) auf eine 
GroBe, die als Rohmaterial fiir Formwaren geeignet ist und 
nacb dem Reinigen zu einem entsprectienden Handler trans- 



vorliegenden Fail die Festplatte) passieren kann. Die Ergeb- 
nisse der Untersuchung oder der Uberpriifung werden in den 
lJ)atenspeicher 87 ohne Beriieksichligung des Vorhanden- 
seins oder Fehlens der Abnornialilal. aufomatisch in Kombi- 
nation mil den Daten fflr den hergestellten Gegenstand ein- 
gespeichert, die in der elektxonischen Marke aufgezeichnet 
sind. Die Ergebnisse der Inspektion/des Tests konnen jc 
nacb Fall ausgcdruckt und als Daten fUr die Inspektions- 
nbsteigebnisspezilikation beim Veisenden der Ibile (in die- 



portiert wird, Auf diese Weise kann die Malerialrecyclisie- to sem Fall Feslplatten) verwendet werden. Die Anordnung 



rung der Kunststoffe verbessert werden. Da die gedmckten 
Schaltungskarten Blei enthalien, werden sie von einer \fer- 
richtung behandelt, die fCir ein Betiandcln der gedmckten 
Schaltungskarten ausgelegt ist, oder sie konnen zu einem 
Faehbetrieb fiir eine geeignete Betiandlung iiberfUhrt wer- 
den. Das gleiche gilt fiir Batterien und Leuchtstofifrohren. 
Sodaglas und Hartglas werden gewbhnlich fiir Fliissigkri- 
stall-GIasplatten verwendet. Sie sollten vorzugsweise fiir 
die Wiederverwendung in Sodaglas und Hartglas sortiert 
werden. Die vorstehend unter Beziehung auf Fig. 12 be- 
schriebene Anordnung laBt sich in zufriedendsteiiender 
Weise bei der vorstehend erlauterten Sortierung einsetzen. 

Fig. 14 zeigt ein Uberprufungsverfahren fur fiir die Wie- 
derverwendung besliinmte Tbile. Die fiir die Wiederverwen- 
dung bestimmten Teile werden zu einem Gebrauchtwaren- 
handler oder dergleichen von dem Riickgewinnungszentrum 
aus geschickt und werden von dem Gebrauchtwarenhandler 
einer Prlifung unterworfen oder konnen altemativ an dem 
Entsorgungszentrum inspiziert, getestet oder gepriift wer- 



kann auch so gecroffen werden, daB die Ibstdaten fiir den 
Konstruktionsingenieur fiir den Gegenstand iiber die Ible- 
fonleitung 7 oder deigleichen veriugbar sind, was fllr ihn bei 
der Konstruktion des Gegenstands oder Produkts in der Zu- 
15 kunft hilfreich ist. Dureh Sammeln von Schwierigkeilen an- 
zeigenden Infomialionen kann das Inspektionsverfahren 
verbessert werden. 

Da die Daten des ausgemusterten Industrieprodukts in der 
elektronischen Marke aufgezeichnet sind, die an den fUr die 
20 Wiederverwendung bestimmten Teilen befestigt ist, konnen 
die InspektionsmalSnahmen fiir die fiir die Wiederverwen- 
dung bestimmten Teile so erzeugl werden, daB sie angezeigt 
werden, wiihrend das Ergebnis der Inspektion oder der 
Uberpriifung in Kombination mit den den jeweiligen Ge- 
25 genstand betreffenden Daten verarbeitet werden kann. So 
konnen die fiir die Wiederverwendung bestimmten Ibile 
problemlos mit hoher Genauigkeit inspiziert oder gepriift 
werden, wodurcti die Wiederverwendung der Bauteile des 
ausgemusterten Industrieprodukts mit tioher Betriebssicher- 



den. Wie vorher erwahnt, ist der fiir die Wiederverwendung 30 heit gewahrleistet wetden kann. Die Anzeigefiinktion flir die 



bestimmte THl mit der elektronischen Marke versehen, in 
welcher das entsprechende ausgemusterte Industrieprodukt 
betreffende Daten eingespeichert oder aufgezeichnet sind. 
Die Daten der elektronischen Marke werden in eine Inspek- 
tionsbearbeitungseinheit 121 iiber eine Lese-/Einspeicher- 35 
einheit 120 geholt. 

GemaB Fig. 14 speichert der Datenspeicher 87 einen In- 
spektionsvorgang ab, auf dessen Basis eine tTherprUfung der 
fiir die Wiedtrvcrwendung bestimmten Teile durchgefiihrt 
wird. Als typische, fiir die Wiederverwendung bestirmnte w 
Tcilc sind Stromqueileneinheitcn, Festplatten und derglei- 
chen zu erwahnen. In der folgendcn Bcschreibung wird bei- 
spielsweise angenommen, dal3 das fur die Wiederverwen- 
dung bestimmte Teil eine Festplatte ist. Die Inspektionsver- 
arbeitungseinheit 121 holt die den Inspektionsvorgang be- 45 
treffenden Daten aus dem Datenspeicher 87. Da die den je- 
weiligen Gegenstand betreffenden Daten von derLcse-/Ein- 
speichereinheit 120 gelesen worden sind, werden die Daten 
fiir den Inspektionsvorgang aus den gegenstandsbezogenen 



Inspektionsmafinahmen kann in gleicher Weise in die An- 
zeigeeinheit fiir die ZerlegungsmaBnahmen integriert wer- 
den, da die in der elektronischen Marke aufgczeichneten 
Daten zur Verfilgung stehen. 

Das erfindungsgemaBe Reeyclisieningssystcm fiir die 
ausgemusterten Industrieproduiite hat die nachstehend er- 
lauterten vorteilhaflen Wirkungen und Effekte. 

Da jeweils eine liinzelzuordnung zwischen den elektroni- 
schen Marken und den ausgemusterten Industrieprodukten 
Oder Paletien vorgesehen wird, konnen die fiir das Enlsorgen 
des ausgemusterten Industrieprodukts erforderlichcn Infor- 
niationcn glcichzcitig mit der Uberflihrung des Produkts 
iiberfiihrt werden, wodurch eine Ilandhabung der ausgemu- 
slcrtcn Industrieprodukte und Begleitzetlel unnolig gemacht 
werden konnen. Da gelegentlich erforderUch werdende Da- 
ten zus3tzlich im Verlauf der Uberfljhrung des ausgemuster- 
ten Industrieprodukts aufgezeichnet werden kdnnen, konnen 
die fiir die Behandlung oder Bearbeitung erforderUchen Da- 
ten immer /iisammen mit dem ausgemusterten Industriepro- 



Dalen gewonnen, die anschlieBend auf einer Anzeigeeinheit SO dukt bewegt werden. Wenn die Speicherkapazitat der elek- 

123 fiir einen Tbile-Inspektionsvorgang angezeigt werden. tronischen Marke gering ist, konnen die Informationen in 

Mit der Inspektionsbearbeitungsdnheit 121 ist ein inspekti- codierter Form eingespeichert weiden, so daB die codierten 

onsorientierter Personalcomputer 122 verbunden, mit dem Daten durch AusgabegerSte fiir das Entsoigungsbearbei- 

eine der Inspektion zu unterziehende Festplatte verbunden tungssystem decodiert werden konnen, das von einem Com- 

ist. Durch Zugang zu der Inspektionsbearbeitungseinheit 55 putor gchandhabt wird. Dadurch ist es in dem Ruckgewin- 

121 wird der Inspektionsvorgang auf der Anzeigeeinheit nungszentrum oder dem Entsorgungszentrum mogMch, den 



123 fiir den Teile-Inspektionsvorgang angezeigt. Entspre- 
chend dem angezeigten Inspektionsvorgang zeichnet der 
Arbeiter Testdaten auf der Festplatte auf und gibt sie davon 
wieder mit Hilfe des inspektionsorientierten Personalcom- 
puters 122 durch Verwendung eines Schallpegehnessers und 
cincr Schwingungsaufnahmevorrichtung. Zu diesem Zeit- 
punkt priift der Arbeiter oder die Bedicnungsperson das Vor- 
handensein oder das Fehlen einer Abnormalitat in dem Er- 
gebnis der AufzeichnungAViedergabe und das Vorhanden- 
sein Oder das Fehlen von Abnormahtaten in der Schwingung 
oder dem Schallpegel. Wenn keine Abnormalitat festgesteUt 
wird, wird entschieden, daB das betreffende Teil (d. h. im 



65 



Namen des Ausmusterers, das Datum fiir die Entgegen- 
nahme des ausgemusterten Industrieprodukts, den Namen 
des Herstellers, das Produktmodell, den Namen der fiir die 
Entsorgung veranlwortlichen Person, das Datum der Entsor- 
gung usw. eingespeichert werden, und es konnen die Gegen- 
stande voriibergchcnd in dem Lager gelagert oder dirckt 
weiter zur Bearbeitungs-ZBehandlungsstraBe geliefert wor- 
den, Zu dem Zeitpunkt, zu dem die Bearbeitung oder Be- 
handlung an dem Entsorgungszentrum ausgefiihrt wird, 
konnen die Informationen, die in der elektronischen IVIarke 
aufgezeichnet sind, welche an dem ausgemusterten Indu- 
strieprodukt befestigt ist, durch die Lese-/Einspcichereinheit 
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gelesen werden, woraufhin die Daten zu dem Datenspeicher 
fiirein Speichern des Entsorgungsdatums geschickt werden, 
Oder altemativ wird das Entsoigungsdatum zusatzlich in der 
elektronischen Marke eingespeichert. Durcli Lesen der in 
der abschlieBend wiedergewonnenen elektronischen Marke 5 
aufgezeichneten Informationen ist es moglich, den FluB 
Oder den Weg, langs dcm das ausgcmustcrte Industriepro 
dukt gehandhabt worden ist, bcginncnd von der Entgegen- 
nahme bis zur Entsorgung zu verwalten. 

Fiir diejenigen ausgemusterten Industrieprodukte, die ka- lo 
stenartige Elemente aus Kunststolf haben, werden die fiir 
die Bearbeitung/Behandlung oder ihre Entsorgung erforder- 
lichcn Daten in die elektronische Marke eingespeichert. Die 
Datcn odcr Informationen, die zusatzlich einzuspeichem 
sind, sind der Grad der Verschlechterung, die Qualitat und 15 
die Farbe der kastenartigen Elemente aus Kunststolf, die 
durch Verwendung einer Vorrichtung oder von Vorrichtun- 
gen erhalten werden konnen, die zum Messen dieser Eigen- 
schaften ausgelegt sind. Die als MeSergebnis erhallenen Da- 
ten konnen zusatzlich in die elektronische Marke durch eine 20 
Lese-/Einspeichcrcinheit eingespeichert und fiir das selek- 
tive Sortieren der kastenartigen Elemente aus Kunststoff 
verwendet werden. 

In Verbindung rait der Durchfiihrung der Bearbeitung/Be- 
handlung eines ausgemusterten Industrieprodukts kann eine 25 
Sortierentscheidungseinrichtung voigesehen werden, die 
Entscheidungea auf der Basis der Mormationen crifft, die in 
der elektronischen Marke aufgezeichnet sind, welche an 
dem ausgemusterten Industrieprodukt befestigt ist, und zwar 
dahingehend, ob das ausgemusterte Industrieprodukt auf 30 
den Schredder-ZSoitienveg oder auf den Zerlcgungswcg ge- 
schickt wird, wodutch der Entsorgungsweg, der fiir das aus- 
gemusterte Industrieprodukt zutrifft oder optimal ist, wahl- 
weise richtig bestimmt werden kann. In den moisten prakti- 
schen Fallen werden die das Aussortieren eines voigegebe- 35 
nen ausgemusterten Industrieprodukts betreS'enden Dalen 
vorher in der an ihm festgelegten elektronischen Marke ge- 
speichert. Wenn jedoch eine die Sortierung betreffende, 
komplizierte Entscheidung erforderlich ist, kann die Ent- 
schcidung dadurch erfolgen, dal3 eine entsprechende Frage 40 
an das Entsorgungsvcrarbcitungssystcm gcricbtet wird. 

Durch Befestigen odcr Fcstlcgcn der elektronischen 
Marke (IIF-ID-Marke) an dem ausgemusterten Industrie- 
produkt und durch Einspeichem von Cirunddaten, wie den 
Namen des Ausmusterers und das Entgegennahmedatum so- 45 
wie des ausgemusterten industriellen Gegenstandes durch 
die Lese-ZEinspcichereinheit, konnen aufeinandcrfolgcnd 
erhaltcnc Datcn automatisch in ^e elektronische Marke ein- 
gespeichert werden. Dadurch kann die Betreibung des Ge- 
genstandstransfers erieichtcrt werden, wodurch eine Ar- 50 
beitseinsparung realisiert werden kann. Da der Aussortier- 
/KlassifizierprozeB der heigestellten Gegenstgnde und der 
zerkleinerten Telle im wesentlichen fehlerfrei ausgefuhrt 
werden kann, kann fiir jedes der ausgemusterten Industrie- 
produkte ein optimaler Entsorgungsweg ausgewahit wer- 55 
den. Auf diese Weise laBt sich die Materiahecyclisierung 
von kastenartigen Elementen aus Kunststoff und die Recy- 
chsierung von Bauteilen auBerst efifiziem verwirklichen. 

Patentanspriiche 60 

1. System zum RecycUsieren von ausgemusterten In- 
duslricprodukten 

- mit einem TVansportprozeB fiir die ausgemu- 
sterten Industrieprodukte (6, 6a, 6b), die von ein- 65 
zelnen Ausmusterungsquellen (10) zu einem Ent- 
sorgungszenuum (13; 14) abgefiihrt werden, und 

- mit einem BehandlungsprozeB fiir die ausge- 



musterten Industrieprodukte (6) an dem Entsor- 
gungszentruTii (13; 14) 

- wobei fiir die Behandlung jedes der ausgemu- 
sterten Industrieprodukte (6) erforderiiche Infor- 
mationen in eine elektronische Marke (1) einge- 
speichert sind, die an jedem der ausgemusterten 
Industrieprodukte im Verlauf der OberfQhrung der 
ausgemusterten Industrieprodukte (6) zum Ent- 
sorgungszentrum (13; 14) von den einzelnen Aus- 
musterungsquellen (10) aus befestigt ist, und 

- wobei die an dem au.sgemusterten Industriepro- 
dukt (6) befestigte elektroni.sche Marke (1) zu- 
sammen mit dem ausgemusterten Industriepro- 
dukt (6) zu dcm Entsorgungszcntrum (13; 14) ge- 
schickt wird. 

2. RecycUsierungssystem fiir ausgemusterte Industrie- 
produkte nach Anspruch 1, bei welchem die an dem 
ausgeiiiu.slerten Industrieprodukt (6) feslgelegte elek- 
tronische Marke (1), die zu dem Entsorgungszentrum 
(13; 14) fiir ausgemusterte Industrieprodukte geschickt 
wird, zu der Stelle zuruckgeschickt wird, an der die In- 
formationen in die elektronische Marke (1) eingespei- 
chert worden sind. 

3. Recychsierungssystem fiir ausgemusterte Industrie- 
produkte, 

- mit einzelnen Ausmusterungsquellen (10), von 
denen aus die Industrieprodukte als ausgemusterte 
Industrieprtxiukte (6) aligeftihrt werden, 

- mit Handleragenturen, Leasing-AgenUuen und 
Vermietungsagenturen (11) zum Sammeln von 
ausgemusterten Industrieptodukten haupts9chlich 
von den einzelnen Ausmusterungsquellen (10) 
aus, 

- mit wenigstens einem Riickgewinnungs/.en- 
trum zum Sammeln der ausgemuslenen Industrie- 
produkte hauptsachlich von den Handleragentu- 
ren, den l>casing-Agenluren und den Vermie- 
tungsagenturen, und 

- mit cincm Entsorgungszentrum (13; 14) zum 
Behandeln der ausgemusterten Industrieprodukte 
(6), die hauptsachlich von dem Riickgewinnungs- 
zentrum (12) erhalten werden, 

- wobei eine elektronische Marke (1), in welche 
Daten eingespeichert und aus welcher Daten gele- 
sen werden konnen, an dem ausgemusterten Indu- 
strieprodukt (6) oder altemativ an einem Haupt- 
bauteil von ibm oder altemadv an einem Beh^ter, 
in dcm das ausgemusterte Industrieprodukt (6) 
aufgenommen ist, an einer der Handleragenturen, 
der Leasing-Agenturen, der Mietagenturen, an 
dem Riickgewinnungszenu-um (12) oder an dem 
Entsorgungszentrum (13; 14) befestigt wird, und 

- wobei fiir die Recyclisierung erfordcrUchc Da- 
ten durch Lese-/Einspeichereinrichtungen (21; 
29) in die elektronische Marke (1) eingespeichert 
und aus ihr gelesen werden. 

4. Recychsierungssystem fiir ausgemusterte Industrie- 
produkte nach Anspruch 3, bei welchem die Daten von 
den Lese-/Einspeichereinrichtungen (41; 43; 50; 
62, . . ., 66; 70, . . ., 77) gelesen werden, um dadurch 
selektiv die ausgemusterten industriellen Produkte da- 
durch zu sortieren, dafi auf der Basis der aus der elek- 
tronischen Marke (1) gelesenen Daten entschieden 
wird, ob das ausgemusterte Industrieprodukt (6) auf ei- 
nen Schredder-ZSortierweg (32), einen Zerkleinerungs- 
weg (33) oder einen fiir die Wiederverwendung he- 
sdmmten Weg (34) geschickt werden soil. 

5. Recychsierungssystem fiir ausgemusterte Industrie- 



DE 199 44 

19 

produkte nach Anspruch 3, bei welchem fur das ausge- 
musterte Industrieprodukl (6), welches kastenartige 
Elemente aus Kunststoff aufweisl, der Grad der Ver- 
schlechterung, die Qualitat und die Farbe des kastenar- 
tigen Elements aus Kunststoff gemessen und die Er- 5 
gebnisse davon zusatzlich durch Lese-ZEinspeiclierein- 
richtungen (71; 72) in die cicktronische Marke einge- 
speichert werden. 

6. Recyclisierungssystem flir ausgemusterte Industrie- 
produkte aach einem der Anspruche 3 bis 5, lo 

- mit Sortiereinrichtungen (24), die in dem Rnt- 
soigungszentrum (13; 14) zum Sortieren/Klassifi- 
zieren demontierter Teile angeordnet sind, 

- wobei die Sortiereinrichtungen (24) eine Viel- 

zahl von Paletten (62 56) aufweisen, die auf IS 

einer tjberfiihrungsstrdBe (68) fiir die Aufnahme 
demontierter Teile angeordnet sind, die sich durch 
die Zerlegung der ausgeniusterten Induscriepro- 
dukte (6) ergeben, und 

- mit Abfuhrkanalen (78, . . ., 86) flir das Abfuh- 20 
ren der Bauteile auf den Paletten (52, , . ., 56), 

- wobei die in den elektronischen Marken (57, 
61), die jeweils an den ausgeiriusterten induslriei- 
len Produklen bef'estigl sind, aufge/eichnelen Da- 
ten von den Lese-/Einspeichereinrichtungen (50; 25 
70, . , ., 86) gelesen werden, wodurch jeweils Be- 
stimmungcn der Paletten (52, . . ., 56) auf der Ba- 
sis der jeweils von den elektronischen Marken 
(57, . . ., 61) gelesenen Daten festgelegt werden, 
damit die demontierten Teile zu den Abfuhrkana- 30 

len (78 86) geschickt werden konnen, wSh- 

reod sie voneinander sortiert sind. 

7. System zum Recyclisieren von ausgcmusterten In- 
dustrieprodukten, 

- mit einer Vielzahl von Paletten (52, . . ., 56), 35 

- iin'l elektronischen Marken (57, . . ., 61), die je- 
weils an den Paletten hefestigt sind, 

- mil Fordcrcinrichtungen (47, 48, 49) zum TVa- 
gen der Paletten (52, . . ., 56), 

- rait einer Vielzahl von Abfuhrkanalen (78, , . ,, 40 
86) fur die Aufnahme der zu ihnen durch Fordcr- 
einrichtungen (47, 48, 49) gettagenen Paletten, 

- mit Einspeichereinrichtungen (62, . . ., 66) zum 
Einspeichem von Informationen bezCiglich eines 
Bestimmungsabfiihrkanals (78, . . ., 86) der Pa- 45 
lette, an der die elektronischen Marke (57, , . ., 
61) befestigt ist, in der elektronischen Marke, und 

- mit Leseeinrichtungcn (70, . . ., 77) zum Ausle- 
sen der Informationen beziiglich des Bestim- 
mungsabfuhrkanals (78, . . ., 86) der von den For- 50 
dereinrichtungen (47, 48, 49) transportierteo Pa- 
lette aus der an der Palette befestigten elektroni- 
schen Marke, um dadurch die Palette selektiv zu 

dem Bestimmungsabfiihrkanal (78 86) zu 

schicken, der durch die Bestinunungsinformatio- 55 
nen aufgezeigl ist. 

8. Recyclisierungssystem fur ausgemusterte Industrie- 
produkte, 

-- mit einer Vielzahl von Paletten (52, . , ., 56), 

- mit palettenorientierten elektronischen Marken 60 
(57, 61), die jeweils an den Paletten befestigt sind, 

- mit ersten Lese-/Einspeichereinrichtungen 
(62, . . ., 66) zum Einspeichem von Daten in den 
palettenorientierten Marken (57, . . ., 61), 

- mit Abfuhrkanalen (78, . . ., 86), an denen die 65 
Paletten jeweils entladen werden, und 

- mit zweiten Lese-ZEinspeichereinrichtungen 
(70, . . ., 77), die jeweils an den Abfuhrkanalen 
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(78, . . ., 86) angeordnet sind, zum Lesen der je- 
weiligen Daten, die in den palettenorientierten 
elektronischen Marken (57, . . ., 61) aufgezeich- 
net sind, 

- wobei jeweils in die palettenorientierten elek- 
tronischen Marken (57, . . ., 61) Lieferbestim- 
mungscodes gespeichert sind, wclche die Bestim- 
mungsabgabekanale (78, , , ., 86) angeben, wobei 
jede der Paletten zu den Abgabekanalen transpor- 
tiert witd, bei denen die in den palettenorientier- 
ten elektronischen Marken (57 61) aufge- 

zeichneten Daten von den zweiten Lese-ZEinspei- 
chereinrichtungen (70, . . ., 77) gelesen werden, 
und wobei dann, wenn ein Code der palettenorien- 
tierten elektronischen Marke (57 61) mit ei- 
nem (Jode des Abfuhrkanals (78 86) tiberein- 

stimmt, Bauteile auf der mit dem iibereinstim- 
menden Code versehenen Palette in den Abfiihr- 
kanai abgegcbcn werden, fiir den die Codeilber- 
einslimmung festgesteUt worden ist, 



Hierzu 10 Seite(n) Zeichnungen 



- Leerseite - 



ZEICHNUNGEN SEITE 1 Nummer: DE19944688A1 

Int. Cl.^: B 098 5/00 

Offenlegungstag: 27. April 2000 







£ 




U 




</] 




■H 




C 




Q 




U 




•P 


■larke 


Elek 




e 




1 


scfnitt 


3 


Pi 






u 


0} 






+J 


ai 






c 








sa 


—1 




N 






CO 






CD 






c 


1 


■p 




c 




o> 


0) 




Pi 


cn 1 


c 


O 


0) 0) ^ 


(0 


D)E 


u 


+J 


■pj: 


v> 


C 


c: m J3 


UJ 


UJ c 


CO 



-or 




.c 




u 




<n 




•H 




c 




a 




u 
















rH 




Ul 





E 






3 




(-1 




•P 


Pi 


C 


0) 


<u 


O) 


N 


ID 


01 


_J 


CD 




c 










C 




C 


1 .p 


•H 


C -P 




<U -H 




U) 1 c 




<D (u x: 


^ 


cn E U 


u 


4-> £ W 


o 


C 10 o 


cc 




LU C (0 



o 




x: 




a 




01 




-H 




C 




o 
















V 


Pi 


iH 


CD 


UJ 


s: 





5 




CO 




3 




M 


Pi 




0) 


^ 


r-l 


•H 


T3 


ID 


c 


i-H 


:CD 




X 






> 



o 



u 




fa 




u 


4-) i-H 


w 


CO rH 


*j 


3 IS 


m 


E 3 


3 


10 (7 




3 (0 


« 


□] 


3 


— C 


< 


3 







002 017/738 



ZEICHNUNGEN SEITE 2 



Nummer: 
Int CI 7: 

Offenlegungstag: 



DE19944 688A1 
B09B 5/00 
27. April 2000 




FIG. 3 



Mams des Ausrnusterera ; OOO 
fldresse des Ausmusterets . OOO 

TelefannLrrnEr diss ALHiusterers ; OOO 

Herstellemane : OOO 

Mane des Gegenstands OOO 

ProduktinodeU : OOO 

f^^^iSiJTgsdatun ; OOO 

Gadcht :000 

^teme des entgegemehiEnden ; OOO 

:ntgegennehmedatuii balm VenOa: : OOO 
EntsooDgungskosten ; OOO 

Datun der flbgabe seitens des HaxOsrs ; 

Nare des FSjckgeisdnnungszentiuiB. ] 

EntgegennehmBdatun an Rijckg&- 
vdmungszentrun 

Datun der Abgabe van Ruckge- 

wjmjngszentiuii : 

MatiE des Entsaqgmgszentruns . 

Entgegennahnedatun era Bnt- 
sorgungszentiun • 
Datun der BrTtsorgung : 



002 017/738 



ZEICHNUNGEN SEITE 3 



Nummer: 
Int. Cl7: 

Offenlegungstag: 



DE 19944 6SSA1 
B09B 5/00 
27. April 2000 




002 017/738 



ZEICHNUNGEN SE1TE4 



Nummer: 
Int. CI 7: 

Offenlegungstag: 



DEig944 688A1 
B09B 5/00 
27. April 2000 



FIG. 5 



START 




Schreddern 
Sortieren 



32- 



7 



Zerlegen 

33^ 



iJiederverwendung 

34^ 



FIG. 6 



Name des 
Gegenstandes 


Schreddern 
Sortieren 


Zerlegen 


Kuhlschrank 


o 




Waschinaschine 


0 




Kllmaanlage 


o 




Fernseher 




0 


Personal 
Computer 




0 


Drucker 




o 









002 017/738 



ZEICHNUNGEN SEITE 5 



Nummer: 
Int. Cl7: 

Offenlegungstag: 



DE 19944 688 A1 
B09B 5/00 
27. April 2000 



o 
o 
o 



o ^ 



X o 00 ^ o 

o 8 °8 8,8o 

° ' So 
••o 

g 2 O 

See 1 S 





002017/738 



ZEICHNUNGEN SEITE 6 Nummer: DE19944 688A1 

Int. Cl7: B 09 B 5/00 

Offenlegungstag: 27. April 2000 



U 

0) 

T3 I 

■a u 01 

0) <u <n 

U-ri <u 

£ +J N 

U ^^ o 

(/) O tl 

in a. 




002 017/738 



ZEICHNUNGEN SEITE 7 Nummer: DE19944 688A1 

Int. Cl7: B 09 B 5/00 

Offenlegungstag: 27. April 2000 



c 

10 

u 

JO 
M-l 
< 



I 

u 

0) 

e 

E 
3 
C 

m 

•o+J 

I D-H 
(UO 0) 
Xl I .C 

Uin c 

£ D>H 
:3 C 0} 

a E£ 
< E (D 



JL 

I 

in 
cn 
c 

»H (D 
3 J= 
U 
CD CO 

■n 

o (U 
U +J 
U 

JZ O ( 

JH + 

S as 



O 1- 



(D 
JJ N 
M U 
O (Q 
4J X 
JC I 

o u 
CM 0) a. 

Sr-i 

x: 

0} U U-l 
T] (O U-l 

ou a 

U (D 4J 
^ > VI 

x: I +J 
o+j w 



<U N 
4J ^ 
^ (0 
<UX 
4J I 

jrcn 
n ooD 
S ax 

tajz 
■n aiu 
o MM-I 

uuo 

U lU+J 
.C >0) 
:3 I +J 

.Q C 



(1) 

E 

Et-I 
c ^ 

ox: 



UL 



< 

Cl 



CM 

2. 



CM C9 



•M 

0) 

•H <n 

P< (0 

4J I 

lU-H ID 

T3 0) T3 

O.V O 

o cnio 

(H'H 

x: u) 

:=) U U 

<H:D (D 

XJrH r-l 



a> 
+J 

(0 
•H 

Lnu V) 
to 

Ui i-t 

a)4-> □) 

□ (D Pi 
OJ^ to 

u mi 

jC-H 
:d 0) 
IH 03 m 
X30 (D 

a. 



OJ 

E CM 

E 

C (U 

OJ rH 

T3 x: 

□ ■■m 

U 3 



I 

CO 

cn 
c 

e 
e 

•H 
4-> M 
0) (D 
(DE 

xie 
x: c 

O (B 
>HT3 

n o 



CO 

1 




1 



(U 

x: 

:0 



13 01 
O C 

u ta 

UJ3 

x: o 
ox: 



ID CD 



3 

0} 

T) 
O 
U 

x: H 

>M X3 



I 

0] 

e 
a 

3 H 
C (U 
OJ rH 

XI x: 

O :<D 
CJ 3 



n 



4J 

-Si 

A o 



UJ 



I 

01 

E -sr 

E 

c (a 

0) rH 

•D X 

O : (D 

CJ 3 



I 

tt) 
O) 

c 

E 
E 
•H 

•P M 

H 

1° 



LU 




01 iH 
5-H 
IH lU 

> 

U tn 
00 <u (U 
2T34J 

IDE 

T33-H 
O +J 

u axa 
x:x>x] 

Xl:Z)C: 



I 

u 
a> 

£ in 

E 

3 (-1 

C (D 

0) r-l 

T) £ 

O :<0 

CJ 3 



4J h 

<0 0) 

3 IB 

J3 O 



CO 



u 

■Ec 

X30 
«tCJ 



CJ> -r- 
^ CD 

Li 













c 


c 






3 






•u 






c 




un 


v 


1 


:3 3 


3 


U 


WOO 


u 


w 




m 


XJ 


CrH 




T3 


(U 03 


=-! 


» 


P-H 




f-l 


n p 


0} 


x: 


tD a> 


c v 


u 






CO tn 


CO IQ 


O+J 


in 


□E 


o 


E 0) 


C 


CJM 


3 N 


3 W 


C ID 


N o 


C 0) 


3Q. 


U 




M 


M □. 


•H 0 


x: U 


lU 1:4 


3-H 


:3 lU 


u V 


(UfH 


<M C 


Q)-H 


CTO 


Xa-iH 


TJP 








ux: 




:0 0 


;3 0 




ix.cn 


CC 10 



rH 
■H 



IS 
0} 

c 

■H 
(U 
rH 

0) 




0) 

+J 
n 

iH 
Q. 

»9 

cn 
c 

3 



(D 
+J 

(0 
•H 

M 
•rl 
-V 

o> 
■H 
0) 

tl) 

r-i 



U 

cn 
iM m 

^ +> 
u 10 u 

3 +> 3 
(4 10 h 

■D C T3 
<U 3 O 

C9 ^ CO 



<0 
4J 
E 
E 

•r^ 

4J 
m 

0} 
J3 

c:> 
c 

3 

c 

ID 
3 
U 
9 
> 

O 

■D 

■H 



rH -O 
ID 

XI U 
ttS :3 
^ U. 



»H CJ n T in 



o o o o o 
z z z z z 

^ UJ UI LU LU UI 
tc K t- I- t- I- 
lU h- I- 

2: ai UI LU lu 111 

OC -I ^ ..J -I — I 

UJ <c < <c < <c 
> a. Q. a. Q. CL 



002 017/738 



ZEICHNUNGEN SEITE 8 



Nummer: 
Int. Cl7: 

Offenlegungstag: 



DE19944 688A1 
B09B 5/00 
27. April 2000 



FIG. 11 



Einspeichern der 
Paletten- 

Bestimuungsdaten 



B 



Ausgeben/Eingeben 
der Palette 



T1 



T2 



Lesen der Daten 
des ausgemusterten 
Gegenstandes 



T3 



FIG. 13 



PALETTE ID 
NUMMER 


Abf uhrbestimmungs-Codenumtner 


W1 


W2 


W3 


W4 


W5 


W6 


W7 


W8 


NO. 5 




1 


1 


1 


1 


1 


1 


1 


NO. 4 




1 


1 


1 


1 


1 


1 


0 


NO. 3 




1 


1 


1 


1 


0 


0 


0 


NO. 2 




1 


1 


0 


0 


0 


0 


0 


NO. 1 




0 


0 


0 


0 


0 


0 


0 



002 017/738 



ZEICHNUNGEN SEITE 9 



Nummer; 
Int. Cl7: 

Offenlegungstag: 



DE19944 688A1 
B09B 5/00 
27. April 2000 



FIG. 12 




67 



ZERLEGUNGS- 
VERARBEITUNGSEINHEIT 



108 



52 53 54 55 56 



ri 5 n ) n 1 n 1 















100 101 102 103 104 105 106 10 

1/ W FTl^ 1^ h 



107 
68 





n 


n 


n 


n 


n 















49 



86 



n 



85 



84 



83 



82 



□ □ — — — u u — 



81 



80 



79 




46 



109 111 114 117 



002 017/738 



